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Factory 2.0

Pripraveno pro velké véci
Velka stavebni komora je jednim z predpokladi pro tisk velkych modell. Aby byl tisk spolehlivy a vytisky mély
pozadovanou kvalitu, musi byt velikost komory doprovazena dal$imi vlastnostmi 3D tiskdrny, jako je zajisténi

stalé odpovidajici teploty ve stavebni komore. Velké vytisky se tisknou nékdy i dny a tydny. Komponenty, které se
nachazi uvnitf, musi odoldvat teploté a dlouhotrvajici zatézi bez naslednych nezadoucich toleranci.

RiZENA TEPLOTA PROSTREDI

Pro stabilitu vlastnosti vytisku je v kazdém case tiskového
procesu udrZovana stabilni teplota tiskové komory. Vyse a
intenzita vyhtivani je stanovena v zdvislosti na druhu
tiskového materialu. Teplota prostfedi je pomoci
ventilatorl rovnomérné rozprostiena v celém objemu
komory. Vyhfivana tiskova podlozka a nezavislé vyhrivani

prostoru je klicem k uspéchu tisku velkych modeld.

KVALITA PROVEDENI

Konstrukce Factory 2 jiz od pohledu nenechdva na
pochybach o kvalité pouZitych komponent(. Vsechny
osové pohyby tiskové sestavy zajistuji kovové tyce
se Sroubovitym vedenim a prizmatickym uloZenim.
Robustni konstrukce, konzole, pohybové komponenty
apod. jsou dimenzované pro naro¢ny provoz s vysokou
vnitfni teplotou v rezimu 24/7.

SNADNE OVLADANI

Odklopenim ¢Eelnich nebo i hornich prihlednych dvitek,
ziska obsluha komfortni pristup do stavebni komory.
Z diivodu zamezeni nahodného otevreni, jsou pfi tisku,
dvirka elektronicky uzamcend. Snadno pfistupny je také
prostor pro civky spotfebniho materidlu, ktery se nachazi
uvnitf Factory 2.0. Pro prehled a nastaveni provoznich
parametr( slouzi dotykovy plnobarevny 7" displej.

VELKY TISKOVY OBJEM

Bez omezeni druhu materidlu, mdzete vytisknout model VELKY TISKOVY PROSTOR
o velikosti krychle s hranou pGl metru. Ve stejném prostoru
mZete rovné? tisknout pozadované mnozstvi mensich 500 X 500 x 500 mm
modell soucasné. Dispozicni prostor se nezmensuje ani pfi
tisku obéma tryskami. Diky odplavitelnym podpéram
ziskavate v rdmci stavebni komory velkou svobodu
geometrické orientace modelu.

JE K DISPOZICI | PRO DUALNI TISK
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PIné automaticka priprava

Omni3D Factory 2.0 je vybavena fadou senzorl a automatickych funkci, které vyznamné urychluji proces pfipravy

pred zahdjenim tisku. Vétsina nastaveni probiha automaticky bez nutnosti ruéniho zasahu. Eliminuji se tak mozné
chyby, nebo nepresnosti, které by mohly negativné ohrozit kvalitu vytisku. Soucasné jsou béhem tisku v provozu

kontrolni funkce, dozorujici spravnost tiskového procesu. DuleZité Udaje jsou prlibéZné zobrazované na displeji.

PLNE AUTOMATICKA KALIBRACE

Tiskovd deska je uchycena ve tfech nezévislych vertikalnich
uloZenich. PIné automaticky proces kalibrace provede
vyrovnani desky v celé jeji ploSe a zajisti naprostou kolmost
trysek vici desce. Na rozdil od mnoha srovnatelnych
zafizeni, neprovadi pouhou korekci, ale presnou kalibraci
bez rucniho zdsahu. V tak velkém stavebnim prostoru, by
rucni vyrovnani desky bylo kvalitativné nedostacuijici.
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DVA VYSKOVE STAVITELNE EXTRUDERY

Systém vertikdlniho posunu extruder( je vyjimecny,
zejména pro kalibraci kazdého z nich. Nastaveni Z-Gap
provede tiskarna automaticky pro kazdou trysku zvlast. Tim
je zajisténo, Ze kazda tryska ma spravné nastaveni. Vse
probéhne automaticky bez ru¢niho zasahu a tolerancni
chyby. P¥i tisku je vidy pasivni tryska parkovdna ve vyssi
pozici, nez tryska aktivni.

AUTOMATICKY RiZENA CESTA MATERIALU

Spravna ¢innost pohybu filamentd je fizena a kontrolovana
nékolika senzory. Pokud dojde k vyCerpani zasoby, nebo
necekané zavadé, systém tiskarny situaci okamzité
vyhodnoti a pozastavi tisk. Obsluha ma k dispozici mozZnost
doplnit material nebo odstranit zdvadu a pokracovat
v tisku. Po celou dobu je komora vyhfivana, aby nedoslo
k poskozeni tisténého modelu.



OPTIMALIZACE
PRODUKCNIHO
PROCESU

Technologie tisku

Profesionalni Factory 2.0 je feSenim
pro narocné zakazniky, ktefi chtéji
optimalizovat ¢as a vyrobni naklady.

Tiskovy material

Stavebni prostor

Vyska vrstvy
Tiskové hlavy
NiZKA CENA
VyuZijte feSeni s rychlou Komora

navratnosti vasi investice

Tiskova deska
Filament diametr

Software

SETRTE CAS

Homotnost a napajeni

Méjte po ruce tisk dild,

pfipravkd a protypa Rozméry (S x HxV)
Pfipojeni
Ovladani
Aplikované patenty
INOVUITE i
Zaruka

Nasadte feseni dfive dostupné
jen pro velké korporace

TECHNICKE UDAJE

FFF, otevieny Gcode

ABS-42, ASA-39, PC-ABS-47, PET-G-32,
PET-G-32ESD, HIPS-20

500 x 500 x 500 pro single i dual tisk

typicky 140 - 300 mikront

2x extruder, kapalinové chlazeni,
diametr 0,4 mm, az 360°C

uzaviena a vyhfivana (az do 70°C)
sklenéng, vyhtivana (az do 130°C)
1,75 mm

Simplify3D

150kg, 110/230V, 60/50Hz, 2,2kW
1070 x 770 x 1200 mm

SD card, (WiFi a LAN Ill.kv.2017)

7" dotykovy barevny displej
kapalinové chlazeni tiskovych hlav

1 rok (Lze rozsitit na 5 let). Nezahrnuje
spotiebni material

Nejblizsiho 3D partnera naleznete na www.Abc3D.cz
e Praha:Elvira spol. s r.0., tel: 261 090 243, elvira@abc3d.cz

e Hradec Kralové: ASC HB, a.s., tel: 602 316 522, aschb@abc3d.cz

e Ostrava: DEVELOP centrum s.r.o., tel: 595 059 338, dc@abc3d.cz

e Most: Develop Most s.r.o., tel: 603 426 177, 3developmost@abc3d.cz

Slovenska republika:

e Sokolov:VUJO s.r.0., tel: 603 160 055, vujo@abc3d.cz
e Pland nad Luznici: Tredi technology s.r.0., tel: 735 129 776, tredi@abc3d.cz

ASCAZHB

ASC HB, a.s. Kladska 78/34 Hradec Kralové www.aschb.cz
tel.: 602 316 522 e-mail: i3D@aschb.cz www.i3D.cz

e Presov: Aka servis spol. s r.o.,
tel: +421 517 492 520-2, akaservis@abc3d.cz

Upozornéni: Vykonnostni charakteristiky vyrobkd se mohou lisit v zavislosti na zptsobu poufZiti, provoznich podminek a materiélu. Nelze
poskytnout zaruky jakéhokoli typu vyslovné nebo pfedpokladané, vztahujici se k vhod i nebo obch i. Uvedené ochranné
znacky patfi prislusnym vlastnikd. V3echna prava vyhrazena. Specifikace mize byt zménéna bez predchoziho upozornéni. (v: 2017-09-01)
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